MakeKit 4040 Laser

Type: CO2 Laser
Arbeidsomrade: 40x40 cm
Styrke: 50 watt

Lasertykkelse (kerf): 0.Tmm
System: Ruida




Innhold:

» Sikkerhet

- Kutting

* Rissing

» Gravering

» Vedlikehold
 Materialer



Sikkerhet:

» Kraftig laser. Aldri se rett i laserstralen.

» Veer forsiktig med reflekterende materialer (metall).

» Ved brann: Stans umiddelbart. Om mulig, fa det brennende materialet
ut for det slukkes med vann, brannteppe eller pulverapparat.

« Mindre branner kan slukkes med spruteflaske.

« Seerlig brannfarlige materialer: Isopor/capa, papp.

- Laseren skal kun brukes av kyndig personell.

» Vinyl/nylon ma ikke kuttes i laser da det dannes klorgass
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Kutting

O O Cut Settings Editor

. . . I e ot (® Output

For raskeste hastighet, gjgres kutting enten g Speed (mmjsec) 18.0 2 @Default
: : Max Power (%) 85.00 C (@ Air Assist
med maksimal styrke (power) eller maksimal 3 e e 20,00 :
hastighet (speed). Anbefalt farge: sort 00 & Default
Mode Line <

Eksempel. Advanced

<>

Number of Passes 1

Flyfiner. Power 85, speed: 18
Papp Power 20’ Speed 100 Kerf offset (mm) 0.000 (off)
Minste Power: 15 R

Perforation Mode @D

Skip
@ Tabs / Bridges

Anbefalt maksimal power: 85

Anbefalt maksimal speed: 100

[ B
Min power: Som utgangspunkt,
halvparten av power.
Reset to Default Make Default Aake Default for A Cancel m



Rissing (tynn strek) o s ..

Speed (mm/sec) 100.0 C @ Default
. o Max Power (%) 30.00 C (@ Air Assist
Tynn strek gjgres normalt pa rask i Eonr il 50 X
hastighet (100), mens styrken kan ®Defaut

varieres. Anbefalt farge: rgd Mode Line e
Advanced

Number of Passes 1

Eksempel:
Flyfiner: Power 30, speed: 100
Papp: Power 15, Speed 100

Kerf offset (mm) 0.000

Perforation Mode @D
@ Tabs / Bridges

Ekstra svak rissing:

For svakere riss, bruk Perforation Mode

og sett den til 0.04 (Cut) og 0.1 (Skip) .

Da skrues laseren raskt av og pa slik at Perforation mode
den fremstar svakere.

Kerf offset (mm) 0.000

0.04

Perforation Mode (®
erforation Mode (8= -

@ Tabs / Bridges
Tips: Kjor plata litt ut av fokus for en
tykkere strek.

<>

z (off)
Cut
Skip
C (off)
C Cut
 Skip



Gravering (raster)

Gravering gj@res normalt pa hastighet 300,
mens styrken varieres. Anbefalt farge: grgnn

Eksempel:

Flyfiner: Power 20-60, speed: 300

Papp: Power 10, Speed 300

Offset: 0.1 .. 0.15 (avstand mellom hver linje)

Tips: Husk a sette Mode til “Fill”

®@ O

Cut Settings Editor

_ Name Gravering (® OQutput

Speed (mm/sec) 300.0 C @ Default
Max Power (%) 60.00 C (@ Air Assist
Min Power (%) 20.00 2

@ Default
Mode Fill

Bi-directional filC® Cross-Hatch@®D
Line Interval (mm) 0.12

Lines per Inch 211.67

A

Scan Angle (deg) 0O

C><CH><><D

viviviy

Number of Passes 1

Reset to Default

Fill all shapes at once Q
Fill groups together
Fill shapes individually

Make Default Aake Default for A Cancel m




Fremgangsmate

* Legg inn platen som skal kuttes

* Forviss deg om at fokus er ok

- Klikk “send”, og velg filnavn

» Kjor laserhodet til ensket posisjon
- Klikk “origin”

» Klikk “frame” for a sjekke omradet
» Lukk lokket om det er apent

- Klikk “Start/pause”

Anbefalt maksimal power: 85
Anbefalt maksimal speed: 100 (300 for rastergravering)

Min power: Som utgangspunkt, halvparten av power.



Teknikker

Kutting

Rissing

Gravering

Bildegravering

Offset

Boks, selvfestende, makercase.com

Tabs

Bildegravering pa tre
Akryl

Granitt

Laer

Capa


http://makercase.com

Vedlikehold

Rensing av linse og speil, fokusering, kalibrering

Se filmer:
https:/www.youtube.com/playlist?list=PL pKOOLk1dV{gQInKSdF-VoZzYbQelwieQ
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Rensing av linse pa 50w laser

Makekit + 10 views * 2 months ago

Rensing av speil pa 50w laser

Makekit « 5 views * 2 months ago

Laser

Makekit
Fokusering med ramp test

Unlisted v
Makekit * 4 views * 2 months ago

5videos 16 views Last updated on Nov 16, 2023
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p Play all

Vedlikehold av laser

Intro til kalibrering av speil

Makekit * 2 views * 2 months ago

/| How to align your mirrors on your Chinese / OMTech CO2 laser
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https://www.youtube.com/playlist?list=PLpKO0Lk1dVfqQInKSdF-VoZzYbQeIwieQ

Regler for bruk av laserkutter

» Laser skal kun opereres av kyndig personell som har fatt opplaering

» Laseren skal kun brukes under oppsyn

» |kke stirr direkte i laserstralen

» Avtrekket skal vaere aktivt under bruk slik at rgayk ikke samles opp i laseren

* Vannet i vannkjoleren bar ikke overstige 30°C

» Maksimal kuttestyrke er anbefalt 70-80% for a bevare laser-rgret

» Sprg for at laserhodet har fri bane til enhver tid. Se opp for materiale som kan vippe
sidelengs under kutting og hindre laserhodet. Pause kuttingen, og fjerne materialet.

» Ved brann: Stans umiddelbart. Om mulig, fa det brennende materialet ut fgr det slukkes
med vann, brannteppe eller pulverapparat.

« Mindre branner kan slukkes med spruteflaske.

Materialer som kan kuttes: = Materialer som kan graveres: Materialer som IKKE kan
Alle typer tre opp til 8mm Tre kuttes:

Akryl Plast Nylon/vinyl (Utvikler svaert
POM/Delrin (Ingenigrplast) Skifer/stein giftig klorgass)

Andre plasttyper under Tmm Porselen (avhengig av type)

(ikke nylon) _aer

Papp, papir Papp/papir

Laer Metall (krever kjemisk behandling)

Skumplast (PE, PP, Depron)



Kontakt:

Henning Pedersen, 98665984, henning@makekit.no
Steinar Holgs, 99259151, steinar@makekit.no

Adresse: Olaf Helsets Vei 5, 0694 Oslo
(Tidl. Tanbergs Radiofabrikk)

A wwwmakekitno 8 support@makekit.no [[] makekit gomakekit (also twitter)



http://www.makekit.no
mailto:henning@makekit.no

